Robotics und Automation

Creating Solutions
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Creating Solutions

Seit mittlerweile 120 Jahren z3hlt KELLER zu den
WeltmarktFihrern im Maschinen- und Anlagenbau

fiir die grobkeramische Industrie.

AuBerhalb dieses Industriezweiges ist der Mame
KELLER bisher jedoch noch relativ unbekannt.

Das wollen wir andern!

Weil wir der Meinung sind, dass die mehr als 500
seit Mitte der 1990er Jahre von uns realisierten
Roboterlésungen durchaus interessante Losungs-
ansitze flr HerausForderungen in vielen anderen

Industriesweigen bieten.

Unser Claim Creating Solutions steht Fir unseren
Anspruch, individuelle Lésungen zu entwickeln, die
Uberzeugen. Weil sie ...

... bis ins kleinste Detail durchdacht sind,

«ae Flexibel und zukunftsorintiert ausgelegt sind,

... die gestellten Anforderungen weit dbertreffen,

Lassen Sie sich inspirieren!

Mit dieser Broschiire machten wir Ihnen ainen
ersten Einblick in das hohe Innovationspotenzial
von KELLER im Bereich Anlagenautomatisierung
mit Robotern geben. Lassen Sie sich von unseren
Beispielen inspirieren und entdecken Sie bei uns
den Lésungsansatz fir thre Anforderungen.

Sprechen Sie uns an!
Unsere Automatisierungs-Spezialisten Freuen sich

darauf, auch fir Sie dberzeugende Losungen 2u
kenzipieren und umzusetzen,

SAchi-Palettierrabober fir den Ofemsagenbetats
Kutwhe: Broed, Tuld [Russiond)




Innovation aus Tradition

Die Erfolgsgeschichte von KELLER beginnt im Jahr
1884 im westFalischen Laggenbeck, Firmengriinder
Carl Keller prasentiert stolz das Ergebnis seiner
Konstruktionsarbeit, den ersten Absetzwagen Fir
Ziegeleien, Mit ihm ldutet er die Automatisierung
in der grabkeramischen industrie ein.

Der passionierte Konstrukbeur lssk seiner ersten
Erfindung noch viele weitere Folgen, darunter den
ersten Vollautomaten Fiir Ziegeleien, der den
Hamen KELLER im Jahr 1910 erstmals auch weit

liber die Landesgrenzen hinaus bekannt macht.

Bis heute ist KELLER dem innovativen Anspruch
seines Grondervaters Carl Keller treu geblieben,
Dem Motto Innovation aus Tradition Folgend, sind
alle Maschinen und Anlagen, die das KELLER-Werk
in Ibbenblren-Laggenbeck verlassen, immer auf
dem jeweils neuesten Stand der Technik.

Dies macht KELLER seit nunmehr 120 Jahren zu
einem der technologischen Weltmarktfihrer im
Maschinen- und Anlagenbau fir die grobkeramische
Industrie,

Firmengriinder Carl Kefler

Daridber hinaus steht der Mame KELLER seit vielen
Jahrzehnten auch fiir intelligente Losungen in den
Bereichen Automatisierung, Messen-Steuern-Regeln
sowie im Bereich der Kunststofftechnik Fir die
prazisesten schalmaschinen fir Polyethylen (PE)
und Palytetrafluorethylen (PTFE) wealbwelt.

Erstes vollautomatisches Diegelwerk in Russiand (1912)
Astrarhon (Ressiond]

Robaoter in der grobkeramischen Industrie

Rohotersetzanlagen Mass-Seite

Roboter werden von KELLER bereits seit Mitte der
1990er Jahre in der grobkeramischen Industrie

eingesetzt.

In Mauerziegelwerken werden Uberwiegend robuste
4-Achs-Palettierrcboter mit bis zu 450 kg Traglast
eingesetzt, in Dachziegelwerken &-Achs-Knickarm-
Roboter. Beim Sortieren und Packen von kleineren
Produkten kommen seit 2014 auch 4-Achs-Delta-
roboter zum Einsatz, denen mit einem 3-achsigen
Handgelenk insgesamt sechs Freiheitsgrade zur
Verfligung stehen,

Durch den Einsatz von servomaotorischen Greifern
kinnen die meisten Formatwechsel in Maverziegel-
waerken heutzutage vollautomatisch durchgefihrt
werden, Ansonsten ermdglichen Greiferstationen
bed Format- oder Produktumstellungen emmen
ebenso schnellen wie einfachen Greiferwechsel.

Im Gegensatz zu vielen anderen Einsatzbereichen
milssen sich die in der grobkeramischen Industrie
eingesetzten Roboter nicht nur im Daverbetrieb
rund um die Uhr bewshren, se sind darober hinaus
auch extremen Staub- und Schmutzbelastungen

ausgesetzt.

d-ries-Polebtierroboter ouf der Nass-Seite mit preumatischem Greder
Kungde Carnaphalee, Prigrk Markikofen
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Frisch extrudierte und geschnittene Hintermauer-
ziegel sind aufgrund ihres hohen Anmachwasser-
gehaltes sowie ihres Lochbildes immer der Gefahr
ausgesetzt, beim Handling deformiert zu werden,
Das Handling der sogenannten Formlinge auf der
Hazs-Seite galt und gile deshalb als besonders an-
spruchsvoll und schwierig.

Besonderheiten der KELLER-Robotersetzaniogen
auf der Magg-Seite:

= Sehr sensible Auslegung won Roboter und Gredfer
= Sanftes Greifen und Absetren im Bewegungsoblouf




Lt -AChsFaletiisrroboder Setiin o fredh exbindberion wid peschirilendn Jegel mn pidumralbiocint Gredfen ﬂ‘u_l'{ll o Frocknerpalerlin
Kumdle: Latenis Fowcl, Solocod (raben)
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Rabaterieiraniage mi f-Achs-Kneckarmiobotenn und poeumatmchen Graffem fir Strangriegel Ein f-Achd-Kndddarmroboter fadt worgeformite Fidchennegelbolen in eine RevohenDachregeipriiie
Kunde: Moalpesa, Werk 4, Bailen (Spdnien) Funde: Mo, Grof-ammensioben

Roboterbe- und entladeanlagen
Mit der KELLER-Appiikation K matic VR generieries Sebrschema fir Strongriegel N DA hELABnrasIM
oty Molpena, ek & Boniin (S|

Aufgrund ihres Anmachwassergehaltes sowie ihrer
Farm und ikrer Gréfe sind auch Flachenziegel der
Gefahr ausgesetzt, beim Be- und Entladen der
Dachziegelpresse deformiert zu werden, Robater
und Greifer zum Be- und Entladen von Dachziegel-
pressen mussen deshalb ebenfalls sehr sensibel
auysgelagt sein.

Besonderheiten der KELLER-Roboberbe- und entiodeonlagen
[fir Dachriegelpressem:
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» Sehr sensible Auslegung von Roboter und Greifer
= Sanftes Gredfen und Absetzen
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Ll FAchs-Falattnrrroboder mit poewmolischen Spredrgraifan fir den Ofemeogenbeialr won Soft-Mud-Steinen
Kuncle; SV Sel-Nirdoos, Hefgren

Robeotersektz- und -entladeaniagen

Robotersetz- und -entladeanlagen gehiren heute
zum Standard in der grobkeramischen Industrie.
Sie entladen die Trocknerwagen, be- und entladen
die Ofenwagen und setzen an den Schnittstellen
der einzelnen Bereiche die Ziegel von einem auf

den anderen Transportweg um.
Besonderbeiten der KELLER-Robotersetr- und -entlodeaniogen:
+ Flexible Auziegung rur schnellen Umstellung von Farmaten

+ Sanftes Greifen und prdzises Positionieren
+ Reibungsiose integralion in bereits bestehende Anlagen
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d-Achs-Palettierroboter mit poeumatischem Grelfer d-act-Polellivrroboter mil paeumatachem Greffer for den Ofemvagenbesals von HinLermaneriegeln
Eipnge: Lberizl Fool, Werk Sciocon (alipn) Kivage Adolf Zetler, Alrenau
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Fwerd Achs-Polertrerrobober il poeumalischen Gredfern fir den Ofemvagenbeat? varn Hintermduertiegeds
Kime: Hatue. Hedn | Trcheechien)
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Roboteranlagen zum Verfiillen

von Hintermauerziegeln mit Mineralwolle

Mit Einfihrung der Energie-Einsparverardnung 2009
sind verfullte Hintermauerziegel in Deutschland
zum newen Standard geworden. KELLER hat die
Technik des Verfullens maBgeblich mitenbwickelt
und gilt als einer der weltweit fihrenden Anbieter
von Verflllanlagen Fir diverse Dammstoffe.

Besonderhelten der KELLER-Roboteranlaogen
rum Verfiillen von Hintermauersiegeln mit Mineralwolle:

* Prdziser Zuschnitt und exakbe Zufilhrung der Mineratwolle-
stecklinge zur Aufnahme durch den Vierfilliroboter

* Prézises wnd stowchungsfieies Einfihren der Mineratwolle-
stecklinge In der Verfilllstation

e " 1
o . e .
Roboberaniage zum Verfdilen von Hintermaverzregel mit Maneratwolle Aufnahme der Mineralwollestechlinge mit dem Speralgreyer Einfihren der Mneratwollestecklinge in der Verfillstadion
Kundle: Bdben Tonbaurioffe. Werk feetr Kignde: iienerberger Tiegefindustrie. Hoking (Osterrelch) Kunde: vienerberper Siepetindistrie. Hawding (Osternsich)
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Roboteranlagen Fir Verpackung und Versand

Die fertigen Vor- und Hintermauerziegel sowie Besonderheiten dev KELLER-Roboterantagen
Pflasterklinker werden in den Roboteranlagen Fir fiir Verpackung und Versond:

Verpackung und Versand in den meisten Fallen

direkt auf Paletten Fiir den Transpart zum Kunden « Kombigreifer-Saugvarrichtungen zum Greifen von
gestapelt, die dann eingeschweilt oder gebdndert Paletten, Zwischenlagenpapier und Ziegein.
werden. Bei Dachziegeln, Dachziegelzubehor, « Ansougen des Zwischenlagenpapiers und Greifen der
Bodenplatten und Riemchen werden die Fertigen Zivgel in efnem Arbeitsgang

Produkte runachst mit &-Achs-Knickarmrobotern « Servomotorische Greifer zum unterbrechungsfrelen
in Paketen zusammengefasst, die anschlieBend Formatwechsel bei Vor- und Hintermauerziegeln

wahlweise eingeschweilt, gebandert oder in Um-

kartons verpackt werden, Seit 2014 kommen zum
sortieren und Packen von kleineren Produkten wie
Riemchen dariiber hinaus erstmalig auch 4-Achs-
Deltaroboter z2um Einsatz.

A - 5 gty 7
] w
a9 - « S : .
Dt B-ACRE-RKARkarRabOTEr AL Kombigrifer-Saugvariohtung bioer Pdckehen dir Zubshor-Dachregeln mit swmer ZWSchenage ous Pager Eity -ALh-Pletierrobater Pl Keabigrinar-Saigvarrichiung siapeil e Vonmauer Biegel T einer Swischenlagd ous Papier ouf Versandpmetren
Kumale: Walther Dochriegel. Langenzenn Ko Reben Tanboustalfe, Wk Bannberscheid
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Zweed 6-Achs-Knickarm-Roboter bilden m schrig angeordoeten Sammeibabnen sovtenrsing Pokelstangen
funale: Jocabi Tanindustrie. Selihousen
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Fahrerlose Transportsysteme

KELLER hat im Jahr 1999 als erster Maschinen- und
Anlagenbauer Fur die grobkeramische Industiie ein
Fahrerloses Transportsystem (FTS) Fir den inner-
betrieblichen Transport in einem Dachziegelwerk

eingeserzt,

Fahrerlose Transportsysteme lassen sich optimal
an die sich im Rahmen eines logistischen Gesamk-
konzeptes haufig andernden AnfForderungen an
den innerbetrieblichen Transport anpassen. Im
Gegensatz zu Fest installierten Anlagen erlauben sie
eine problemlose Anderung und Erweiterung von
Funktionen und Fahrwegen,

Das Fahrerlose Transportsystem Llasst sich nahtlos
in die Steverung der Gesamtanlage einbinden, die
Kommunikation mit dem Leitrechner erfolgt per
Datenfunk oder WLAN.

Um die freie Zuganglichkeit des Arbeitsbereiches
des Fahrerlosen Transportsystems zu ermiglichen,
kann es mit einem berGhrungslosen Auffahrschutz

ausgerdstet werden,

Ercre fohririooes Frovispanr Efyptlei F TS i dwiim Zepihetrk (1998)

Mungie: £,

¥, iclier Do hriege

Wk Girlier
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Glasrdhrenhanding il Spesaigneden im Probetouf bei KELLER i ibbenliren-Loggenteck
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Roboteranlagen in anderen Industriezweigen

Auch in anderen Industriezweigen aulerhalb der
grobkeramischen lndustrie hat KELLER diverse
innovative Roboterldsungen realisiert. Die Kunden
kommen aus ganz verschiedenen Bereichen - und
maeist war es nicht der berdhmte dumme Zufall,
der sie zu KELLER gefiihrt hat, sondern der gute
Ruf, den die KELLER-Roboteranlagen in der grob-

keramischen Industrie genieBen.

Die gemeinsam mit diesen Kunden entwickelten
Lésungen gehen zum dberwiegenden Teil absolut
neue Wege und losen Herausforderungen, die bis
data als nicht mit Industrierobotern [&shar galten,
Deshalb unterliegen die meisten Projekte einem
umfassenden Kundenschutz und dirfen weder mit
dem Mamen des Kunden noch mit der konkreten

Aufgabenstellung verdFFentlicht werden.

Die nebenstehande Branchenibersicht vermitbelt
einen kleinen Einblick in die VielFalt der Einsatz-
bereiche, in denen Roboteranlagen von KELLER

tagtaglich gut und zuverlassig ihre Dienste leisten,

Feveifestmaterinlhanding mil Sauggreifer
Kunde: Dedver-bvarke, berk Dostburg

KELLER-Roboteraniagen i artvenwandben Induslries wengern:

» Feuerfestindustie
* Parenbetonindustrie

KELLER-Roboteraniagen in anderen industrierweigen:

* Automoebilindustrie (z.8. Zindkerzen)

= Futtermitbelindustrie

« Glasindustrie (r.B8. Glasr§hren)

= Lebensmittelindustrie (2.8, Sifwaren, Trefkuhlkost)
Papier- und Verpackungsindustrie (.8, Kartonagen)

Besanderheiten aller KELLER-Roboteranlagen und Grelfer:

» Optimale Einbindung in faden Praduktlionsproress
= Hohe Zuvertdssigkent auch im Z4h-Dovereinsalz
= Schonendes Handling der Produkie
= Maximale Flexibilitdt bei Produktwechseln
= Elnfache Programmierung
* Weltweite Remote-Diagnose und Fermwartung
mit der KELLER-Applikation Teleservice K-matick TS

Frohater Finm Frodan von Gryffimalden 4 Porembetonitiine

23



Automatisierungs- und Prozesstechnik

Die grobkeramische Industrie in Europa zahlt zu

den hichstautomatisierten Industriesweigen.

Die durchgangige Automatisierung von der Feld-
bis zur Managementebene ist mittlerweile in den
meisten Ziegelwerken Standard. Die modernsten
von KELLER realisierten Anlagen lassen sich nicht
nur von einem Smartphone steuern - sie erfillen
dariber hinaus bereits heute viele Anforderungen
an die intelligente Fabrik (Smart Factory), die sich
durch Wandlungsfahigkeit, Ressourceneffizienz
und Ergonomie sowle die Integration von Kunden
und Geschaftspartnern in die Geschifts- und Wert-
schapfungsprozesse auszeichnet,

Die meisten Applikationen der K-matic-Familie,
die KELLER dazu Fir die grobkeramische Industrie
entwickelt hat, konnen schnell und einfach far den
Einsatz in anderen Bereichen angepasst werden.

Mit KELLER ist industrie 4.0 deshalb auch Fir Sie
und lhre Anlage bereits heute zum Greifen nahe.

Sehaltwarte
Kumdle: Riben Tonbaustaffe. werk Bannberschen
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Die ebenso anspruchsvollen wie umfangreichen
Automatisierungsaufgaben in einem modernen
produzierenden Industrieunternehmen erfordern
ein vollstindig integriertes und durchgangiges
System von der Feld- bis zur Managementebene.
Die in der Automatisierungs- und Prozesstechnik
von KELLER angebotenen Losungen basieren des-
halb auf dem einzigartigen Organisationskonzept
Totally Integrated Automation (TIA) von Siemens.

Diw drei wichtigsten Argumente fur
Automatisierungs- und Prozesstechnik von KELLER:

« Engineering, Projektmanagement, Projektabwicklung,
Montage und Service gus giner Hand

* Langjdhriges und umfangreiches Know-how
{nicht nur in der grobkeromischen ndustrie, sondern
auch in welen anderen Industrierweigen)

+ Zukunflssichere Lasungen den mit optimal aufeinander
abgestimmien Kamponenten aus der K-matic-Familie

e
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Sehusnkbones Bedienfeld min Fowdh-Scheen
Kunde: Rben Tonbaustolfe. Wk Srigpen

K-matic-Automatisierungslésungen

Programmierserver K-matic » PGS

« Fontrader Server fiir olle SES-Profekte im Werk

+ Zugriff auf alle vernetzten SPS-Systeme dber Fthernet
+ Jentrale Archivierung von 5P5-5aftware und Backups
+ Zugriff aller Mitarbeiter ouf die aktuellen Profexte

Teleservice K-matice TS

* Weltweite Remobe-Disgrose und Fermwartung

* Prozessrechnerbedienung, SP5-Programmierung,
Datentransfer, Biid- und Tondbertragung

v Sichere Verbindung dber VPN/Firewall

Datensicherung und Archivierung K-matic e BU

* Wollstdndige Datensicherung von Prosessrechnern wnd
5P5-Quelien ouf zentralem Server

+ Sicherung von Histary-Dateien in mehrfacher Tiefe

» Direkbes Wiederherstellen von Doteien oder Komplett-
systemen auf den Client-Systemen

Funknetzwerk K-maticr WL

* Orahtlose Programmierung, Fehlersuche und Service im
werk

+ Mobuter Service mit Laplop, Tablet oder Handfeld

K-matic-Prozessiberwachung und Wartung:

Alarm Management System K-matic w AMS

« Versand van Betriebs- und Stérmeldungen per SMS

+ Metdeselektion, Erstetlung von Eskalotionstabellen,
Sehichttabellen, Meldungzquittierung ete.

Wartungsmanager K-matic » MM

* Konfiguration, Uberwachung, Protokoliierung von
Wartungsauftragen

* Awsiosung einer Wartung mach Zeit, Ereigmis, etc.

= Strukturferung nach Maschine, Anlage, Werk etc.

= Hinterfegen von Warlungsdokumenten

Datamanager K-matic » DM

+ Betriebsdotenerfossung

+ Erfassung von Verbriuchen, Verbrauchsmaberialien,
Produktionsmengen, -reiten, ZGhlerstdnden ete.

+ Uibersicht Gber die Produktion durch Soll-ist-vergleich

s Erstellung von schichtabhdngigen Froduktionsberichten
wnd Messprotokallen

+ Protokotiierung und Archivierung der erfassten Daten

K-matic-Prozessleitsysteme:

Tunnelofen-Prozessleilsystem K-maticw K

Tunneltrockner-Prozessieitsystem K-matice CD

* Fref kanfigurierbares Prozessieitsystem

= mnregrierter Grafikdesigner, Editor fir kontinwlerliche
Ontine-Berechnungen, History-Player, umfongreiche
fm= unvd Expontfunkiionen, Virnetzung mit exfernen
Systemen

Kammertrockner Prozessieitsystem K-maticw TD

+ Individuell anpassbare Grafiken, Integrierter
Produktionsplaner, Archivierung van Protokallen,
Messwerten, Meldungen

» Automatisches Strecken und Stauchen des
Trocknungsprosesses,

* Variabler Kammerstart.

» Oplimale Energreausnutiung der Ofenabluft
durch Delta-T Regelung

Materialverfolgung K-matic» CT
* Darstellungen des Materialflusses im Werk
= Visuolswrung und Archivierung von Wogen-Protokollen
= Integrierter Histony-Blayer zur grafischen Analyse
des Produktionswerlaufes
+ Markierung und Kommentisrung von Wagen
= Vvprogrammeenung von Fahirspielen

K-matic-Moterialbearbeitung:

Materialaufbereftung K-matic » PREP

K-matic-Automatisierungstechnik:

Roboterbesatzerstellung K-matic » VR

= Grafische Erreugung von Besatrschemata filr Raboter-
Stz und Entladeaniagen

« Autematische Erstellung von Roboterapplikationen aus
den Daten des gespeicherten Besatzes

Modulare Setzschematakonfiguration K-matic = SF
+ Grafische Konfiguration rur Ablaufprafektierung von
Setr- und Entlodeantagen
« Kontrolle dher die Stabilitdt des Wogen-Besatnes
= Transfer von fertig konfigurierben Seteschemaba sur
Setz- und Entiodeaniage per LAN oder WLAN

25



Geschaftsbereich Messen - Steuvern - Regeln

Cello-Applikationen von KELLER

Kontakt

Ihre Ansprechpartner

In vielen Bereichen der industriellen Produktion
mussen zur QualitAtssicherung Temperatur- und
Feuchtewerte exakt erfasst und kontrolliert
werden. Dazu gehdren neben der keramischen
Industrie zum Beispiel die Kunststoffherstellung,
die Stahlerzeugung und -verarbeitung sowie die
Glas- und Papierindustrie,

Fir diese Bereiche enbwickelt KELLER MSR bereits
seit iber 35 Jahren hochsensible Messsysteme
und -verfahren - van der Messwertaufnahme bis

hin zur Prozessautomatisierung.

Genauso lange Erfahrung hat KELLER MSR auch im
Bereich der Automatisierung von Wage-, Misch-
und Dosierprozessen. Ob Applikationen aus der
Cella-Familie oder schllsselFertige Anlagen mit
Robaterlosung - KELLER MSR st in allen Industrie-
bereichen, in denen Flissigkeiten oder Feststoffe
gewogen und dosiert werden miissen, eine feste
Grofe, wenn Gberzeugende Automaltisierungs-

losungen gefragt sind.

Celie-Applkation fir Mischoalogen wad Midalen

Furderdaien F5)  Asakesidsen [FiEj

wilals g

Weids ] WekeT FFI

-

]
Heu P3|

gy

Hfinie [F30)

w} '

& =9
Wiegungen FE|

=0 x|

KELLER

Creatdag Sslatiani

CellaControl
Prosessleitsystem sur Bedienung und (herwachung von

verfahvenstechnischen Antegen

CellaTrace
FProduktionsleltsystem rur Spelcherung und Verwaltung
oller prozessretevanten Daten

CellaTrace Report
Applikation rur Filterung, Aunvertung und rum Ausdruck der
CellaTrace-Daten in Berichtform

CellaTrack

Appliketion rur automatischen Rickverfolpung im
Datenbestand der Cella Troce-Dotenbank anband won
Lowfrettel/Lieferschpinnummer, Zeitrawvm, Zelle, ebe.

Cellaweb

Webbasierte Applikation rur Darstellung von Zellen und
deren inhalten und Filllstdnden sowohl aus der CellaTrace-
Detentank ofs auch aus Fillstandssensonen und Waoagen

CeliaBatch
Manogementsystemn fir Mischproresse

Cellatab
Managementsystem file Laboranalysen

KELLER-Pyrameter sur bevdhruagilosen Temaperolunmessung
fir Temperafurerdae won - 30" bis » 2.O00°

KELLER HCW GmbH

Carl-Keller-Strafe 2-10

42473 ibbenbiren-Loggenbeck
Telefon +43 (Q)5457 85-0
Telefax +49 (005451 85-310
e-Mail infodtkellerde

Internet www keller.de, wuws keller-msr.de

KELLER mv--rv"w@mu_rﬁii%mm

KELLER-Verwaitung und Produklion i enddren-Logarnbeck
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Raobotertechnik

Dipl.-ing. Rolf Teichert
Leiter Robatertechnik
Telefon +49 (015451 85419
e-Mail rolf teicherti@keller.de

Automatisierung

Dipl.-Ing. Josef Schroter

Leiter Elektrotechnik, Automatisierungs- und Prozesstechnik
Telefon +49 [J5451 B5-558

e-Plenl forsef schroeterg@ikelier. de

Meszen - Steuern = Rl’_'l.jl‘-| n

Dipl-ing. Uwe Hartmann
Leiter Messen - Stevern - Regeln
Tedefon +49 (0)5457 85-485

e-Mall uwe hartmann@keller-marde

Verkrieb

Dipl.~-ing. UWrich Hagemanm
Leiter Verkrieh

Telefon +49 (0)5451 85-522
e-Mail ulrich.hagemannikeller.de
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