Cuestionario para la medicién de temperatura de metal liquido

Para poder seleccionar el sistema que corresponda mejor a sus requisitos especificos,
le rogamos nos faciliten la siguiente informacion:

ilmportante! Por favor, facilitenos una foto digital o un video que muestre el proceso de fundicién en su planta.

Datos del cliente

Empresa Departamento de la empresa Pagina web
Apartado postal Calle

C.P. Municipio Pais
Persona de contacto Tel. Email

Planta / Punto de medicién

Planta de fundicién:

Canal de fundicién de alto horno /
Cubilote

Transporte del metal fundido:
Horno de fusiéon —

D Horno de mantenimiento

Procedimiento / Planta de fundicién:

Canal de colada de la
D mdquina de colada automatica D Interior del horno de fusion

Horno de mantenimiento — Cuchara de trasvase —
D Warmhalteofen — Cuchara de trasvase D Cuchara de colada

Maquina de colada semiautomatica Colada manual

D Sistema de colada totalmente Cuchara de colada — Molde D Cuchara de colada — Molde

(] automatico con unidad

de control de tapén

] cuchara de colada — Molde
Chorro de vertido
Didmetro: mm
Tiempo de colada: D continuo D discontinuode ____ hasta _____ seq.
NUmero de moldes por cuchara: de ____ hasta
Tiempo minimo entre dos coladas: seq.
Temperatura admisible de colada: de __ hasta___°C
Posicién del chorro de vertido: l:’ fija l:’ variable (campo de oscilacién )
Material de la masa fundida: D Fundicién gris D Fundicién esferoidal D Otro

NuUmero de fusiones diferentes:

;Se anaden aditivos al chorro de vertido
durante el proceso de vertido?

D pordia D porsemana
D Si D No

Entorno

Distancia del lugar de instalacion
del pirémetro al chorro de vertido:

Temperatura ambiente del pirometro:

;Hay polvo o humos entre la masa
fundidady el pirémetro?

DSI DNO




Especificaciones del instrumento

Tipo de pirébmetro D porttil D estdtico

Dispositivo de mira D sin D Vision a través de la lente D Puntero laser D Videocdmara
Sefal de salida D 0/4-20 mA D Salida de conmutacién

Interfaz digital D RS 485 D usB D Profibus D 10-Link

D Otra

Procesamiento de sefales

¢Necesita un display local? D St D No
¢Necesita un display en la sala de control? D Si D No
¢Necesita un registro de datos? D Si D No

;Desea que los valores medidos
se registren mediante un sistema
central de registro de datos? D Si D No

¢Necesita una luz de advertencia que
indique cudndo la temperatura de
colada esté fuera del rango permitido? D Si D No

Mas detalles o descripcion

Enviar por mail

KELLER HCW GmbH - Infrared Temperature Solutions (ITS)

infrared . R
temperature I ’ S Carl-Keller-Str. 2-10 - 49479 Ibbenbiren - Alemania
solutions Tel. +49(0) 5451 850 - Fax +49 (0) 5451 85412 - www.keller.de/its - its@keller.de
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