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Zweites Ziegelwerk in Belebey — Baschkortosan

BTopou kupnuyHbIN 3aBOA B bamkupun

[KELLER|®)




Bereits zum 2. Mal konnten die
Firmen KELLER und Héndle ein
Ziegelwerk in Baschkortosan an die
Betreiber {ibergeben.

Dieses Werk mit einer Jahreslei-
stung von 30 Mio. Mauerziegeln
wurde in Belebey gebaut, einer
Stadt mit ca. 75.000 Einwohnern.
Sie liegt etwa 180 km siiddstlich
von Ufa, der Hauptstadt von
Baschkortosan.

Der Auftrag zum Bau wurde als
Option zum Ziegelwerk in Togliatti
an KELLER vergeben. Betreiber —
ein Unterlieferant des Autowerkes
+Wolga-Automobile” — war eine
Maschinenfabrik zur Herstellung
von Verbindungselementen wie
Schrauben, Bolzen etc.

Die Veranderungen im Land dnder-
ten jedoch auch die Situation
zwischen den vorgenannten
Firmen, so daft das Werk nun unter
der Regie der Maschinenfabrik
LAvtonormal” montiert und in
Betrieb genommen wurde.

Eine Selbstdndigkeit wird zur

Zeit angestrebt. Dann soll das
Werk unter dem Namen

,000 Keramika” GmbH registriert
werden.

dupmam "KEIIIEP” n "Xannpne"”
YIANIOCH CHATH B 9KCIUIYATAIIHIO YHKE
BTOPOM KHUPIHAYHBIA 38807 B
Bamkupuu.

B benebee, ropoye ¢ HaceJeHHEM OK.
75 000 xkuTened, pacrnogoXeHHOM
180 k™ roxkHee Ydul - cTONNILLL
Bamkupui, ocTpoeH 3asof ¢
roaoBOR MOLUTHOCTBIO 30 MIH.
CTPOHTCILHEIX KHDIIH'&Eﬂ B rofu,.
3akaz Ha CTPOHTENBCTEO

s nonyueH ¢. KEJLTEP B
JMONOoMHeHHEe K KHPIIHYHOMY 3aBOIY
B ToJLATTH, MPHYEM 3aKATIHKOM
aBngaca cybnocrasimk "BA3"a -
MHI_IJllHUC']'[’FOHTEJ’!]:HLIfI 34RO 110
MIrOTOBIEHHAIO 3amyacTel LA a'm
"TIAIIA",

B PE3YIRTATE HIMEHEHHA
IKOHOMHYECKON 00CTAHOBKH BHYTPH
CTpanbl OTHOILUSHHUA MEAKLY
BRIMIEYKA3AHHBIMH hHpMaMn
H3IMEHHJIMCE H MOHTAXK KHPIOHYHOTIO
3AB0ONA, TAK e KaK B OYCK 3aBOjia B
DRCTIAVATAIMID OCYILSCTBIANIHCE MO
PYKOBOACTEOM
MAIIHHOCTPOUTENEHOID 3aB014

" ABTOHOPMAJIB" .

CrpeMieHHE 3aBOIA K
CAMOCTOATENLHOCTH TpelyeT B
HACTOMIIEE BPEM#A 3aPETHCTPUPOBATh
3aBOJL 110]] HA3BAHMEM
Q00 "Kepamuka”,

e 00

-mr—m:

I A0




Ee ~ |
_.M_.w_.,n X ’
SRR

a

s~

e e R




Belebey

Die Stadt Belebey hat eine lange
Tradition. Bereits 1882 wurde sie
gegriindet. Heute wird sie von
verschiedenen Nationalitdten
bewohnt. Zu 45 % sind es Russen.
Hinzu kommen 25 % Tataren, 25
9, Baschkiren und ca. 5 % aus
anderen Republiken.

Die Menschen leben tiberwiegend
von der Landwirtschaft, wo beson-
ders Getreideanbau, Rinder- und
Schafzucht vorherrschen. Aber
auch dem Maschinenwerk Avto-
normal und der Gas- und Olférde-
rung kommt eine nicht unerhebli-
che Bedeutung zu.

Ein weit {iber die Region hinaus
bekanntes Sanatorium zur Heilung
von Tuberkulose wird hier betrie-
ben und nach altem Rezept Wodka
destilliert. Er gilt wie der ebenfalls
hier erzeugte Bienenhonig als
Spezialitdt der Region.

Beneodein

Topon BeneGen ocnopan e B 1882
rony | KHTeNAMH ero ABigioTcd
NpeiCcTaBHTENH PA3IHYHBIX
HAIMOHANILHOCTEH, 8 MMEHHO!

45% pyccxue, 25% TaTapsi,

25% Gamkupsl.

JHioAH MUBYT MPEUMYIIECTBEHHBIM
obpaszoM 34 CHET NPOJIYKTOB
CENLCKOr0 XO3AMCTBA, 0CODEHHO
PA3RHTO 31eCh BRIPALIHBAHWE
3EPHOBLIX KVIETYP, PA3BOJ KPYIHOTO
pOTaToro CKOTA W OBEll, BAXKHOE
FHAYEHHHE HMEIT TaKIKE
Ma[I]H]iOC'rBUHTE‘.J'l[:HLIﬁ 3aB0OJ

" ABTOHODPMaIL", Taso- U
HedTenporoL.

Kpome toro, B Benebee padboraeT
HIBCCTHBIA IaJ1eK0 33 NpeienaMu
perioHa CAHATOPHMA LA JIeYCHHA
DOJIBHEIX TYDEPKYIEIOM,
M3roTaBjlIMBaeTcd no CTapHHHOMY
peHenTy BOMKE, 4 TaKkKe JobnBacTcs
0coB0 LEeHHHBIA COPT MYEITHHOO
MEna.




Das Ziegelwerk

Traditionsgemdf? fiihlen sich in
Rufland die groffen Betriebe fiir
Wohnung und leibliches Wohl der
Beschiftigten verantwortlich. Auch
heute noch.

Dieser Gedanke spielte bei der
Planung des Ziegelwerkes in Bele-
bey eine Rolle. Man wollte den
Mitarbeitern Baumaterialien zur
Verfiigung stellen. Andererseits
wollte man aber auch an ortliche
Baufirmen verkaufen.

Geeigneter Ton war vorhanden. So
wurde ca. 4 km von der Grube der
Standort des Ziegelwerkes festge-
legt.

Die komplette Produktionslinie
von der Tonaufgabe bis hin zur
Verpackungsanlage einschlieflich
des erforderlichen Produktionsge-
baudes wurde KELLER als General-
unternehmer in Auftrag gegeben.
Die Fa. Handle war Lieferant fiir
die Aufbereitungs- und Formge-
bungsanlage.

Nachdem die Fundamente erstellt
waren, wurde mit dem Bau der
Produktionshalle begonnen.
KELLER lieferte sie als Stahlkon-
struktion in Sandwichbauweise.

Trotz vieler Probleme, bedingt
durch die innenpolitischen
Umstidnde, wurde kontinuierlich
am Werk gebaut, so daff im Spit-
sommer 1995 die Produktion
aufgenommen werden konnte.
Schnell erreichte man die projek-
tierte Leistung und Qualitat, so dal
nun Baschkortosan ein weiterer
Standort fiir die Produktion von
Ziegeln in bester Qualitdt ist.

[IpenucioBue K
KAPOUYHOMY 3aBOJLY

Tpaguuned 6uino # ocTaéres B
Pocenn 10, 4TO KpynHbie
MPENNpHATHA YYBCTBYIOT ceba
OTBETCTBEHHBIMNA 32 XHILE H
fnaronoiyyne cBoux padoTHHKOB.

DTta MBICITE DBLTA OCHOBHOM 1IpH
MTAHHPOBAHHA KHPIIHYHOID 3aBoja
B benedee - npegocTaBiThL
CTPOHTENLHBIE MATEPUAIEI B
PACMOPSKEHHE COTPYIHUKOB, H
KpOME TOrO, MpolasaTk UHX MECTHBRIM
CTPOHUTEIBHBIM hHpMaM.

Hanwune nogxoasmen riinHbL
MO3BONHI0 3AT0KHTE dyHIAMEHT
KHPIHYHOIO 30BOIA B 4 KM OT
kapsepa. Gupme KEILIEP, kax
OCHOBHOMY MPOH3BOIHTENI0, OBIT
cllellaH 3aKa3 Ha MpoIaxy
KOMILIEKCHOH TEXHOJIOIHYMECKON
JIHHHM, OT YYACTKA 110 3a00py TIIHHEI
[0 YIAKOBOYHOTO aRTOMATA, BKIIOYAs
3laHue, Tlpl-l'—]EM MOCTABIIIHKOM

Gesamtansicht des Ziegelwerkes

.000 Keramika"” GmbH vor den Toren
Belebeys.

Obmmn sua 3asona 000 "KEPAMHEKA"
& bencoee.

000pYJOBAHNA OT/ENA NOITOTOBKH H
dropmosanna guaanack . " Xanmgme”.
[Mocsae Toro, KAK OLLINM 3410 EHb!
hVHIAMEHTRI, HAYAI0Ch
CTPOHTEIBCTBO NPOM3BOICTBEHHOIO
kopnyca Metogom “Connpuy”,
METAITOKOHCTPYKIIHK I8 KOTOPOro
ouumi noctagnenst . KEJLIIEP.

HecMoTps HAa MHOXKECTBO TIpodiem,
0BYCIOBIEHHBIX
BHYTPHIOIHTHYECKHMH
DﬁCTaHTEIIBCTBEMH, CTPOHTEIBCTRO
3aR0JA TTPONOIIKAIOCE W B KOHIIE
neta 1995 roma GBI HAYMAT BRITTYCK
NpoAyKOHH. 3asoy ObICTPO BEILIEN
Ha MPOCKTHVID MOIIDHOCTh, H, TAKHM
obpazom, B bamkupun ects Teneps
ellé OAHA TeXHOJOTHYECKas JUHMs
MO BBITTYCKY BRICOKOKAaYeCTBEHHBIX
CTPOHTEILHEIX KHPITHYEH.




Anlagenbeschreibung

Die Ziegel setzen sich aus 2 Kom-  Im Anschluf an das Vakuumaggre-
ponenten zusammen. Zu ca. 88 %  gat folgt der KELLER Anlagenteil —
bestehen sie aus Mergelton. 12 %  zundchst ein KELLER Spezialab-

sind Sand. schneider, der elektronisch gesteu-
ert die Formlinge ohne Schneide-
Der Ton wird in der betriebseige- abfall von dem laufenden
nen Grube mit Eimerkettenbagger ~ Tonstrang abschneidet. Nach dem
abgebaut und per Lkw in den Absetzen der gruppierten Form-
pd Kastenbeschicker der Fa. Hindle linge in die Trocknerwagen durch
LI A . transportiert. Der Sand — groberer  eine Beladeeinrichtung fahren

Flufsand — wird mittels Radlader diese automatisch in den Tunnel-

zum Kastenbeschicker transportiert  trockner ein. In dem in Fertigbau-

und entsprechend dosiert der weise gelieferten Trockner wird als

Produktionslinie zugefiihrt. Heizmedium vorrangig die Kiihl-
wiirme des Ofens verwendet.

Die Vorzerkleinerung der Rohstoffe Installierte Gasbrenner erzeugen

erfolgt durch einen Walzenbrecher jedoch gegebenentfalls die erforder-

und Kollergang. Hier findet auch liche Zusatzwdrme.

die erste Mischung und Wasserzu-

gabe statt. Fiir die Feinzerkleine-

rung sind ein Grob- und Feinwalz-

werk eingesetzt, wo das Material

mit ca. 2 bzw. 1 mm Walzspalt

verarbeitet wird.

: . - Als Materialpuffer und zur Homo-
Handle NaR- und Mischkollergang fiir genisierung dient ein Lingssilo mit

die Vorzerkleinerung, Mischung und D000 ii® FasstungsvermOeen, Die
Befeuchtung der Rohstoffe. 5 EE1. Feinzerkleinerungs- und Entstaubungs-

O6opynosanne d."X3HIIE": Bervin anschlieflende Hindle-Formgebung  zpjage vor dem Sumpf.

CMECHTENBHBIE, MEJIKOTO TOMONA /TS hesteht aus Siebrundbeschicker OBOpYIOBAHNE IS TOHKOTO
CMELIMBAHESA | YBIAKHEHHA HCXOILHBIX und Vakuumaggregat‘ HIMEILYEeHHA W VIANSHHA MBIIH TIepen
MATEPHAIORB. NPOAOILHBIM XPAHAIHIIEM,

Zusammensetzung der Ziegel.
CocTap KHpIIHYA.

88 % —

12 % —

Mergelton

rAMHHCTHIA Mecok
mepreslb




Onuncanue
000pyIOBaHM S

Pabouas Macca COCTOMT M3 ABYVX
KOMIIOHEHTOB: npumepHo 88 %
raHAACTOro Meprends 1 12 % necka.
3a60p rInHbl BRIMOIHASTCH 13
IKCMNAYATAIHOHHOTO Kaphepa ¢
NOMOILBI0 MHOPOKOBILIOBOTO
AKCKABATOPA W HA TPY30BHKAX TIHHA
TPAHCTIOPTHPYETCH B SAMICUHKIN
IATATENE - 0DOPYIOBAHAE
¢b."Xonane”. ITecok - HAHOCHRIN NECOK
TPAHCTIOPTHPYETCHA C TTOMOIILIO
NOTPY3UHEKa K AETHOMY TTHTATEIII0
H nocie HeoOXoAHMOro H03UpOBAHMS
nopagres K NpoayKIIMOHHOMH JTHHWH,

[IpenpapuTentHoe H3MEILYCHIE
CRIPEA OCYIICCTEJIACTCH C IIOMOIILEID
BAJKOBLIX ApOOHIOK 1 GervHoB,
KPOME TOTO, BEITIONHASTCH
CMEIHBANNE CBIPLI W [0DaBIeHHe B
HETQ BOObI. H,.I]E TOHEOIQ
H3MEILUEHHA HCIONB3YIOT BaIKOBBIC
aApobuaky rpyHoro M TOHKOTO
WIMeIBYeHNs, IIe 11 nepepadoTKn
MATEepHAId PeIyCMOTPEH 3a30p
MEX LY BAIKAMH OPUMEPHO

2 M 1 mm.

B kauecTBe HAKOTIHTENS H C LEIBID
FOMOTEHH3MPOBAHMS CIOVKUT
NPOIOIBHOE XPAHUIHIILE 0DBEMOM

9 000 m 3. Obopynosanue
h."Xoumne” Ha yyacTre opMoBaHHA
BEKIIKOMAET B ce0H KPYLIBIA MHTATEE
M BAKYVMHBIA arperar.

K BakyyMHOMY arperaTty NpHMBIKaeT
obopyaoBaHHe, TIOCTARIAEMOE

Entnahme der aufbereiteten Rohstoffe aus
dem Langssilo mit einem Handle Eimer-
kettenbagger.

FaGop NOATOTOBRASHHBIX HCXOIHBIX
MATEPHAJIOR H3 DPOOOJTIEHOTO
XPAHWIWINA € TOMOTIBID
MHOTOROBIIIOBOTO 9KCKABATOPA

. "XDHIUIE",

. KEJIJIEP - cravana ciejyer
CHOEUHANRHOE OTPE3HOE VCTPOHCTRO ¢
ANEKTPOHHLIM YOPaBICHHEM,
KoTopoe 0e3 OTXOI0B paspesaer
FIHHAHBIN Opyc Ha 3arotosku. [Tocie
VEIAIKH CrpyInupoBaAHHEBIX
34roTOBOK C IIOMOLUBHY }’CT}][!I»':[CTBa
J4AUpY3KH Ha BANOHETKH T}'HHGJ’[EHD}'{
CYIIHIIKY ChIPIBI aBTOMATHYECKH
MOCTYIAIOT B TYHHEJIBHYIO CYLUNIKY.
B cymmnke, KOHCTPYKIIHA KOTOPOIT
NMOCTABJIHCTCH FDTOBDﬁ, B KAYECTBL
TETUIOHOCHTENH ITPENMY LIECTBEHHbIM
06pazoM HCTIONB3YETCA TEMIO
OXNaXIEHHA TTeYH;
BMOHTHPOBAHHLIC Fa30BBIC MOPEeIKH
TaKMe oDecnedHBaT noga4gay
HeoOXOMHMOro IOTOTHHTENLHOTO
TEIraa.

Die NaBseite mit KELLER Universal-
Abschneider, Lattenautomatik und
Tunneltrocknerwagenbeladung.

"Mokpas" cropona - obopyIoBaline

. "KEJLITEP": yunpepcansioe

OTPE3HOE YCTPOMCTBO, PEEUHLIA ABRTOMAT,
}'CT]JDF!CTBO JLTH 3ANPY3EH BATOHETOK
TYHHEIBHON I1eY4H.

Gesamtansicht NaB- und Trockenseite
mit Latienspeicher.

Obumi g "Mokpon” w “cyxon”
CTOPOHEL, PECHHBIN HAKONHTEN .
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Gruppiereinrichtung zum Gruppieren der
getrockneten Formlinge im Bereich der
Setzmaschine.

I'pynnupyoiige YCTPORCTBO L5
rPYHIHPORKH CYXHX 3aT0TOBOK
B 30HE CAIOMHON MALUHHEBL

Technische Daten des

Tunneltrockners
Trockenzeit: 60 h
Trocknerwagen
je Vorlaufgleis: 45
Trocknerwagen
je Ricklaufgleis: 25
Trocknervorlaufgleise: 6
Trocknerriicklaufgleise: 2
Anmachwasser
je Formling: 0,79 kg
Schichtenzahl
im Trocknerwagen: 13
Schichtenentfernung: 240 mm

Nach dem automatischen Entladen
der trockenen Formlinge aus den
Trocknerwagen folgt das Setzen
auf Tunnelofenwagen. Die Setzma-
schine gruppiert die Formlinge zu
Setzschichten und setzt sie nach
einem vorbestimmten Schema auf
die TOW ab.

Ein Brennpaket besteht aus

12 Schichten und hat einen Quer-
schnitt von ca. 750 mm. Dieser
relativ kleine Querschnitt gewihr-
leistet beim spéteren Brennen im
Tunnelofen die notwendige opti-
male Temperaturvergleichmafi-
gung fiir das empfindliche Rohma-
terial. Der Tunnelofen, dem ein
Vorwidrmer vorgeschaltet ist, ist
gasbeheizt. In der Anwarmzone
sind Hochgeschwindigkeits-Seiten-
brenner und in der Garbrandzone
Deckenbrenner als Injektorbrenner
sowie Impulsbrenner installiert.

Einfahrseite Tunnelofen
mit vorgeschaltetem Vorwérmer.

Havano nmedd: KaMepa npeiBapHTILHOI0
Harpena.




Texau4deckue JAHHBIC
TYHHGJIBHOI;I CYIIIMJIKH

Bpewms cyuiku: 60 u

Baronetxkn mis
MyTeHN NOJAYH: 45

Baronerxu mis
00LE3IHLIX NIYTEN: 25

Konnuectro nytent
TIOJaYH: 6

KonnuecTBo 06Be30HBIX
TyTeH: 2

KonmuecTBo BOIEI
JUIST 3aTBOPEHUSI: 0,79 xr

KommuecTBo sipycoB
Ha BaroHeTKe: 13

Paccrossane Mexay

ApycaMu: 240 MM Gesamtansicht Setzmaschine

OO0uui BUA: cagoyHasT MalllnHa

ITociie aBTOMATHYECKOH pasrpy3Ku
CYXUX 3arOTOBOK C BATOHETOK
CYLIUIKY CIENYET YKIaAKa U3IeTHI
HA BATOHETKHW TYHHEJILHOU IIEYU.
Camounas MallliHa CPYIIUPYET
3aTOTOBKH U TIO ONPEIEAEHHON CXEME
VKJIQOBIBACT UX SpycaMy Ha
BaroHeTkH meun. Ilaker nast oGkura
COCTOUT U3 12 APYCOB U COCTABIISET
IO TIOTIEpeIHOMY pazMepy 750 MM.
DTOT OTHOCHTEIbHO HEOOJIBIIION
MIOIIEPEYHBIN pasMep 00eCIeYnUBAET
ONTHMAIILHBIN TeMIIepaTypPHbIH
PEXKHUM B IIPOIIeCCE TAJLHEHIIETrO
003KHra B IIEYH 3arOTOBOK H3
YYBCTBUTEILHOIO CHIPHS.
TyuHenbHAs 1IeYb, Ieped KOTOPOH
MpeayCMOTpeHa KaMepa
IIPeIBAPUTENLHOTO HATPERA,
OTAILIMBAeTCI Ta30M. B 30He Harpesa
YCTAHOBIIEHBI BLICOKOCKOPOCTHBIE
OOKOBLIE TOPEJIKH, & B 30HE

00KHra - IOTOJIOYHbIE HHXKEKTOPHbBIE
TOpPENIKH, a TAKXKEe UMIIYJILCHEIE
rOpeIOYHbIE YCTPOUCTBA.

Gasbrenneranlage fiir die Befeuerung des
Tunnelofens auf der Ofendecke.

IToTos0UHBbIE TA30BBIE TOPEIKN
TYHHEJILHOH TIEYH.



Gesamtansicht der Entladeanlage mit
Palettenmagazin fiir die Versandpaletten.

O0mMA BUIL YCTPOACTBA PA3rPY3IKH C
HAKOTIHTENEM NONIOHOE IS
FOTOBOH MPOAVKLIHH.

)
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Tunnelofenausfahrt mit einem
Tunnelofenwagen mit gebrannten Steinen,
KoHel meun: oiHa 13 BArOHETOK,
3arpyKeHHas oD0AMEHHBIMA
KH]]UI{‘]EMH.

Technische Daten des
Tunnelofens

Durchlaufzeit Ofen: ca. 50 h
Durchlaufzeit Vorwdrmer: ca. 8 h
Besatz

je Ofenwagen: 5.832 Formlinge
Besatzbreite: 5.100 mm
Besatzhohe: 1.452 mm
Ofenldnge: 116,7 m
Vorwidrmerldnge: 183 m
Ofenwagen im Ofen: 32
Ofenwagen im Vorwirmer: 5

Nach dem Brennen werden die
fertigen Mauerziegel paketweise
automatisch auf bereitgelegte
Transportplatten abgesetzt, mit
einer Folienhaube iiberzogen und
in einem Schrumpfofen einge-
schrumpft. Gabelstapler setzen die
fertigen Versandpakete von der
Magazinkette direkt auf die Lkw
der Abholer.

Entladegreifer zum paketweise Entladen
der Tunnelofenwagen.

Ycranosxa ans pasdopku wradesei
MAKETOR ¢ ABTOMATHYECKON

nogasges NoLIoHOR,



Creating Solutions

@ Headquarters
B Sales and Service Center
o Sales abroad

N in terms of
ACCURACY

o RELIABILITY

b4 INNOVATION

@ IO-Link
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Keller HCW GmbH

Infrared Temperature Solutions (ITS) www.keller.de/its

Carl-Keller-Strafte 2-10 Tel. +49 (0) 5451 850

49479 Ibbenbiren-Laggenbeck Fax +49 (0) 5451 85412

Germany its@keller.de

_ Distributor

infrared I T S ’

INOR Transmitter Oy

KROHNE Unikkotie 13

FI-01300 Vantaa
INOR Puhelin +358 10 4217900
Faksi  +358 104217901

myynti@inor.fi

m A DIVISION OF GROUF'E;%GRIS INDUSTRIES
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