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Pyrometre CellaCast PA 83 /PT 183

Pyrometre CellaCast PA 83 /PT 183

= Caractéristiques

 Sans maintenance, pas de piéce d'usure

+ Plage de mesure: 650 — 2400 °C

» Fonction CSD pour supprimer les données provenant des
oxydes et du laitier

Visée rectangulaire assurant une mesure fiable lorsque le jet
de coulée oscille

» Pyromeétre bichromatique pour une mesure en présence de
fumées et de poussiéres

Fonction ATD détermine la température de chaque moule

_ Modeles

+ Systéme de visée directe ou caméra vidéo pour un alignement
parfait

+ Afficheur LED treés visible

+ Sorties USB et RS-485

- Logiciel CellaView pour une visualisation en directe des
mesures et leur archivage

» Affichage par un jeu de LED breveté SSI pour une visualisation
dans la visée de l'intensité du signal et un contréle de distance
optimal de mesure

Version fixe CellaCast PA 83 Version portable CellaCast PT 183

Modele
Fixe Portable

Données technigues

Option de visée
) . ) . Plage de il l Rapport Forme de
Directe Caméra Pointeur Directe | température Lentille Focale optique visée
vidéo laser
PAS3.. | PT183..
D,=230: 1
AF 1 AF1/C AF1/L AF 1 PZ 20.01 0.40 M- S C )
D,=375:1
AF3 AF3/C AF3/L AF3 PZ 20.06 1.20m-w ’
650-1700°C Dh= 75:1 )
1202-3092 °F D,= 55:1
AF 10 AF10/C | AF10/L >< PZ 20.05 0.20m - o~ 10 )
AF 13 AF13/C | AF13/L | AF13 PZ20.08 030m-w D, =150 C )
' ' D= 30
750-2400°C D,= 85
AF 11 AF11/C | AF11/L >< 159 4350 | PZ20.05 0.20m - S )

_ Mesure du métal en fusion

En fonderie, la température est 'un des parametres les plus impor-
tants a controler pour garantir la qualité du produit fini car elle influe
sur les propriétés physiques du métal. Une coulée trop chaude endom-
mage prématurément les sables et colte de ['énergie. A l'inverse, une
température trop basse engendre une viscosité trop élevée et des
défauts. Ces défauts sont d’'autant plus importants que la piéce est

de faible volume et complexe. Le métal se refroidit au passage de
chaque coude et des bulles d'air se créent. Un respect strict des tolé-
rances de fabrication en température est donc indispensable.

La prise de température est généralement réalisée avec des sondes
aimmersion dans la poche avant le remplissage des moules. La répé-
tabilité de la mesure est fortement biaisée par 'opérateur : position
dans la poche, profondeur etc...
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Sur les machines automatisées du type a quenouille, la température
est généralement prise de maniére épisodique a l'aide s'une sonde
a immersion. Sur les versions semi-automatisées, la température
est généralement prise une seule fois dans la poche avant le début
du remplissage des moules. En fonction des lignes de fabrication, la
durée entre cette mesure et le remplissage du dernier moule peut
étre importante et variable. La décision de continuer ou de stopper
le remplissage est alors sujet a 'appréciation unique de l'opérateur.

Seul le CellaCast prend la température du métal pour chaque moule.
Il assure une mesure juste, répétable et systématique pour chaque
piéce produite. Il n'y a ni consommable ni piece d'usure. Les codts
sont maitrisés.

_ Fonctionnement

Le systeme CellaCast utilise un pyromeétre infrarouge pour faire une
mesure sans contact. L'énergie infrarouge émise par le métal est
convertie en température. La zone de mesure est définie par le choix
de la lentille utilisée. Différentes lentilles sont disponibles en fonc-
tion de la distance de travail qui varie entre un et plusieurs métres.

Détecter la température du métal liquide par des moyens optiques
est particulierement difficile en raison de la formation de laitier et
d'oxydes en surface. Chaque oxyde n'émet pas la méme quantité
d’énergie pour une température donnée. Pour obtenir une mesure
fiable et précise, il est essentiel que le pyromeétre détecte les zones
sans oxyde ni impureté. Cette fonction est assurée par le CSD (Clean
Surface Detection).

En fonction de l'alliage coulé (fonte blanche, grise, laminaire...), le
rapport d'émissivité devra étre ajusté. Pour déterminer précisément

cette valeur, on utilisera une sonde a immersion de référence et cette
valeur sera enregistrée dans le systeme.

Le pyromeétre bi-chromatique détermine la température du métal a
partir des énergies recues a 2 longueurs d'onde. Il est ainsi possible
d'avoir une mesure fiable méme en présence de poussiéres ou de
fumées sur le trajet optique. De plus, le jet de coulée peut étre plus
petit que le rectangle de visée.

= La visée rectangulaire

Le pyromeétre bi-chromatique CellaCast PA 83 et la version portable
PT 183 sont dédiées aux mesures sur les coulées en sortie de four, de
poche ou de casting machines. Pour ces applications, viser n'est pas
toujours facile a cause de la taille ou de la position qui bougent.

Afin de faciliter la prise de mesure, le CellaCast PA 83/PT 183 dispose
d'une visée rectangulaire.

La mesure reste valide tant que 'objet couvre tout ou partie du rec-
tangle de visée.

Metal stream

Field of view

Détermination de la température
_de chaque piece coulée

Le CellaCast vise la zone de coulée. La fonction ATD (Automatic Tem-
perature Detection) détecte le début et la fin de chaque coulée pour
en déterminer une température unique. La fonction ATD permet éga-
lement d'éliminer les mesures perturbées par une interruption non
désirée (dripping) ou flammes. Lorsque l'acquisition est terminée, la
température est affichée sur le pyrometre et renvoyée également sur
la sortie analogique et la RS485. Un afficheur de grande taille peut
étre connecté pour une lecture déportée. Des alarmes lumineuses
ou sonores peuvent étre activées directement par l'instrument sur le
dépassement de températures autorisées. Les données peuvent étre
enregistrées sur un PC ou via une PLC. La température de chaque
piéce est ainsi référencée pour une meilleure tracabilité.

Dés que la température n'est plus conforme aux standards, la
machine peut stopper le remplissage et diminuer ainsi drastiquement
le taux de rebut.

Pareillement, la version portable CellaCast PT 183 commence sa
mesure dés que la coulée est vue. Des LEDs tricolores dans le viseur
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indiquent si l'alignement est correct. Aprés quelgues secondes, la
mesure est acquise et un signal sonore se fait entendre. La tempé-
rature s'affiche.

. Lentilles

Un pyrometre infrarouge est avant tout un instrument optigue. Aussi
la qualité des lentilles détermine significativement la précision et la

o Taille de spot

justesse de la mesure.

Les lentilles du CellaCast sont optimisées dans le spectre infrarouge
ET visible. Un traitement spécifique antireflet améliore les perfor-
mances optiques et augmente la résistance pour une utilisation en
milieu industriel.

La lentille est focalisable a l'infini pour obtenir une image nette quel
que soit la distance. En fonction des sites, 4 lentilles différentes sont
proposées.

Taille de spot

Modeéle &
Distance [m]
PA 83 AF 1 Diameétre min du jet [mm] 3 7 9 15| 22| 30| 37| 44| 52| 59| 67| 74
PT 183 AF 1 Largeur de la visée [mm] 9| 22| 27| 44| 67| 89| 111| 133| 156| 178| 200| 222
PA 83 AF 3 Diametre min du jet [mm] 4 9| 13| 18| 22| 27| 31 36| 40| 49
PT 183 AF 3 Largeur de la visée [mm] 13| 27| 40| 53| 67| 80| 93| 107| 120| 147
oA 83 AF 10 Diamétre min du jet [mm] 70 10| 13| 33| 40| 67| 100| 133| 167| 200| 233| 267| 300| 330
Largeur de la visée [mm] 20| 30| 40| 100| 120| 200| 300| 400| 500| 600| 700| 800| 9001000
PA 83 AF 13 Diameétre min du jet [mm] 3 41 11 13| 22| 33| 44| 55| 67| 78| 89| 100| 110
PT 183 AF 13 Largeur de la visée [mm] 10| 13| 33| 40| 66| 100| 133| 166| 200| 233| 266| 300| 330
oA 83 AF 11 Diamétre min du jet [mm] 6| 9| 12| 30| 36| 61| 91| 121| 152| 182| 212| 242| 273| 303
Largeur de la visée [mm] 18 27| 36| 91| 109| 182| 273| 364| 455| 545| 636| 727 | 818| 909

_ Systemes de visées

Visée directe

e

BN

La visée directe, sans parallaxe,
permet une vision claire de la zone
d'application ainsi que de la surface
exacte de mesure. Le port de
lunettes ou d'une visiére est possible
grace a l'oculaire réglable en face
arriere.

Caméra vidéo

En option, linstrument peut étre
équipé d'une caméra vidéo couleur
intégrée. La caméra dispose des
derniéres technologies HDR (High
Dynamic Range) permettant un
controle d'exposition automatique
sur toute la plage de mesure. Limage
reste nette et non saturée.

La fonction TBC (Target Brightness Control) permet de régler la sensi-
bilité de la caméra en intégrant seulement la surface de la cible. Ainsi,
l'image de ['objet mesuré reste nette quel que soit la température de
l'arriére-plan.

Le signal composite renvoie l'image ainsi que la température. Il n'est
pas nécessaire d'avoir un PC. La vidéo permet de visualiser en temps
réel un changement d’aspect de la surface en fonction de la tempéra-
ture. Lenregistrement de la vidéo dans le spectre visible avec la tem-
pérature permet une analyse poussée.

KELLER
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_ Pyrometre fixe CellaCast PA 83

_ Sorties analogiques

_ Données techniques PA 83

Le CellaCast PA83 dispose de deux sorties analogiques paramétrables
et indépendantes. La seconde sortie peut étre utilisée pour surveiller
par exemple la température interne du pyrométre et avertir ainsi en
cas d’anomalie sur le systéme de refroidissement.

Cette seconde sortie analogique peut également se transformer en
entrée. Raccordée au boitier VK 30.01, cela permet de modifier le
rapport d'émissivité pour 4 valeurs en cas d'utilisation de plusieurs
types de fontes.

o Sorties relais

Le CellaCast PA83 dispose de 2 sorties relais indépendantes et para-
métrables. Il peut ainsi déclencher des alarmes en cas de dépasse-
ment des températures autorisées.

Le relais peut également servir a la synchronisation du signal avec la
PLC pour identifier les moules et leur affecter la température.

. Echange de données

Les liaisons numériques USB et RS485 permettent le transfert des
mesures ainsi que la configuration du pyrometre depuis un PC ou un
terminal déporté.

Linstrument est livré avec le logiciel CellaView pour le contréle a dis-
tance, la visualisation et I'enregistrement des mesures.

_ Fonctions de diagnostic

Lors de linstallation du pyrométre, il est possible de simuler un
courant ou une température pour vérifier le bon fonctionnement du
systéme. Il n'est pas utile d’avoir un objet chaud présent pour vérifier
l'intégrité de la chaine compléte de mesure.

Détection du taux d'encrassement

Le CellaCast PA 83 integre la fonction SCM (Signal Contamination
Monitoring) qui alerte sur l'état d'encrassement de la lentille ou de
la fenétre en quartz.

Lorsque l'intensité du signal devient trop faible, car trop atténué par
les fumées/vapeurs/poussiéres, le pyromeétre déclenche une alarme.
Il est alors nécessaire de nettoyer la lentille pour récupérer un bon
signal. Ce seuil de déclenchement est réglable.

2 sorties analogiques
0(4) - 20 mA
linéaire, ajustable

Impédance
* max. 500

2 sorties relais
Open Collector 24V,
<30 mA

Transmission de données
+ USB
RS 485 (pilote intégré
pour gestion des para-
metres et transfert des
données vers un PC)

Consommation électrique
<135mA
<175 mA
avec caméra vidéo
Ripple <200 mV

Caméra vidéo

Alimentation
24V DC+10% /-20%

Température de
fonctionnement
- 0-65°C

(sans refroidissement)

Température de stockage
+ -20-+80°C

Matériau enveloppe
* Inox

Protection
» IP65 selon la DIN 40050

Connecteur
» 8 broches

Poids
+ env.0.9kg

Signal vidéo
« Composite PAL,
1Vpp, 75 Ohm

Résolution
722 x 576 pixels

Controle de l'exposition TBC

» Automatique sur toute la
plage de mesure

Info sur la l'image vidéo
- Zone de mesure
- Température mesurée

Connecteur
TNC
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_ Eléments composants le CellaCast

Systéeme de mesure CellaCast
avec montage

Coffret
électrique

3x0.75 mm?
(jusqu'a 1000 m)

Entrée analogique

Boitier réglage
émissivité

RS 485
2x2x0.5mm?
paire torsadée
(jusqu'a 1000 m)

Boite de jonction avec
convertisseur d'interface

KELLER

Image vidéo
avec affichage de la température

Cable
blindé

Sortie analogique
+ signal de synchro

Sortie analogique

Afficheur Acquisition
local via PLC
USB

PC avec logiciel CellaView
pour affichage et enregistrement des mesures
et réglages a distance du pyrometre
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_ Montages

Montage PA 83-010
pour modeéle a visée
directe ou pointeur laser:

= Arrét poussiere PZ 10/T
» Tube intermédiaire PZ 20/C
+ Purge a air PZ 20/A

« Equerre de fixation PZ 20/L AF2
» Module de refroidissement PA 20/M AF1
= Raccord collier G 1/8"

» Pied de support PB 08/Q AF1

+ Bride PB 08/R AF1

_ Accessoires de protection

Montage PA 83-011
pour modeéle avec
caméra vidéo :

= Arrét poussiere PZ 10/T
« Tube intermédiaire PZ 20/C
« Purge a air PZ 20/A

« Equerre de fixation PZ 20/L AF2
+ Module de refroidissement PA 20/M AF2
= Raccord collier G 1/8"

» Pied de support PB 08/Q AF1

+ Bride PB 08/R AF1

- La purge a air PZ 20/A crée un
flux qui protége la lentille de
'encrassement par la poussiére.
'ajout du tube intermédiaire PZ
20/C et de l'arrét poussiéres PZ
10/T augmente l'effet de purge
et optimise la consommation en
air.

= Accessoires

Le module de refroidissement
PA 20/M protége linstrument
des poussiéres et de la tempéra-
ture ambiante. Il est alimenté en
eau ou en air.

Le pyromeétre est accessible et
peut étre retiré de 'enveloppe
facilement sans aucun outil. Le
Plexiglass en face arriere permet de voir l'afficheur tout en gardant la
protection optimale.

4180 d i w a

Coffret électrique avec
alimentation 230 VAC /24 VDC
VA 20.01

Boite de jonction
VK 30.02

Convertisseur
SU 04 : RS485 <-> USB
SU 02 : RS 485 <-> Ethernet

Convertisseur données
etimage SU 01
RS 485 et vidéo <-> Ethernet

Boite de jonction avec convertis-
seur d'interface RS485 <-> USB
VK 30.05

Boitier réglage émissivité
VK 30.03

Protection lentille

Afficheur local DA 570
Hauteur digit 50 mm, 70146
lisible a 25 m
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_ Mise en réseau en USB

_ Mise en réseau en Ethernet

Céble Cable
VK 02/A VK 02/A
VK 30.02 |° vk30.02 |° ¢ jusqu'a 31
- . .- — - pyrometres
EEEE BEEE

Cable bus, max 1200 m, LIYCY, 2x2x0.5 mm?

RS 485

VK 30.05 Boite de jonction

avec convertisseur d'interface
SU 04 (RS 485 <> USB)

Cable, max5m

Cable, max5m

VK 02/A AF 1 VK 02/A AF 1
VK 30.02 | VvK30.02 | °
- - -

Cable bus, max 1200 m, LIYCY, 2x2x0.5 mm?

jusqu'a 31

- — - pyromeétres

RS 485
VK 30.05 Boite de jonction
avec convertisseur d'interface
Ethernet | SU 02 (RS 485 <> Ethernet)

Céble USB Céble
réseau
. Mise en réseau en Ethernet avec image vidéo
— — —
Cable vidéo
VK 02/F
Céble de
données
VK 02/A
—
Ewltch [
—
Céble réseau
Ethernet Ethernet Ethernet
Encodeur Encodeur
vidéo vidéo Convertisseur
Video | SU 08 Video | SU08 RS 485 | SU 02
Cablevidéo | L—— 1
VK 02/F

Cable de données
VK 02/A

L'image peut étre affichée également sur un PC avec un lecteur
média standard (VLC, QuickTime etc...)
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_ Pyrometre portable CellaCast PT 183

_ Visée directe

_ Indicateur bon-signal

Le grand champ de visée sans
parallaxe avec cible incorporée
permet de facilement aligner et
viser le jet de coulée. L'oculaire
permet d'adapter la vision a
'opérateur, il est utilisable aux
porteurs de lunettes ou de
casque.

Un filtre polarisant réglable
ajuste la luminosité en fonction
de l'objet a mesurer afin de ne
pas éblouir ['utilisateur.

_ Enveloppe

Le jeude LED breveté (SSI-Signal
Strength Indicator) dans le viseur
indique si le signal est suffisant
pour une mesure fiable. Si la LED
est rouge cela signifie que soit la
distance est trop importante ou
que le signal est dégradé par un
exces de poussieres ou fumées. Il
n'y a alors pas de mesure.

L'aluminium rend le pyrometre trés robuste et parfaitement adapté
a une utilisation en milieu industriel. Le CellaCast ne nécessite pas de

protection supplémentaire.

_Données techniques PT 183

Transmission de données
- USB

Alimentation
sur batterie
e sur prise secteur

Autonomie batterie

+ Jusqu’'a 12 heure
(pour une température
ambiante de 23°C)

Température de
fonctionnement
- 0-50°C

Température de stockage
- -20-+50°C

Corps
Aluminium

Protection
> |P40 selon la DIN 40050

Visée
Directe, sans parallaxe,

filtre polariseur

Poids
- env.1.1kg
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_ Touches de commandes

_Inclus au colis

Les parameétres sont ajustables en fonctionnement grace aux touches
de grandes tailles. L'afficheur LED (8 mm) est visible méme a plusieurs
metres de distance. Deux LEDs d'état sont ajustables pour définir les
conditions de mesure. Le réglage est tres simple et une table inté-
grée contient les principaux ratios d'émissivité.

Parameter LED Status LED

Ocular (PT 183)

Display - =
2 MODE key
Select /Change ©)
Connector socket
arameters
P @ (PA 83)
@ Battery charge
Z indicator (PT 183,
USB port Q lights up, when
; ON the battery is being
Power ,ON Q recharged)
(PT 183) W

1/4" tripod screw
thread (PT 183)

_ Parametres ajustables

* Filtres de lissage
+ Mode min/max
Emissivité
Table de rapport d'émissivité (PT 183)
» Parameétres de 'ATD
+ Sensibilité au taux d’encrassement
» Fonction des LED d'état

En outre avec la CellaCast PA 83

+ Plages des sorties analogiques

+ Contact alarme (mode et limites)

+ TBC (Target Brightness Control)

- Balance des blancs pour la caméra vidéo
+ Simulation température et courant

CellaCast PA 83

+ Pyrometre CellaCast PA 83

« Filtre de polarisation PA 20/P pour modéle a visée directe

» Cable VK 02/A (5m)

» Pour modele avec caméra : cable vidéo VK 02/F (5m)

Céble USB VK 11/D (1,8 m)

Logiciel CellaView
+ Manuel d'utilisation

CellaCast PT 183

« Pyrometre CellaCast PT 183

Valise de transport
Chargeur / prise secteur

+ Lentille de protection 70146
. Cable USBVK 11/D (1,8 m)

- Logiciel CellaView
* Manuel d'utilisation

Certificat d'étalonnage 1SO 9001

Données techniques communes PA 83 /PT 183

Détecteur
» Photodiode

Plage spectrale
< 0.95/1.05um

Afficheur LED
* 4-digit (8 mm)

Temps de réponse t
< <10ms (t>750°C)

Précision de la mesure
* 1.5 % de la valeur lue,
min. 4 K

Résolution sortie

analogique

* 0.2K+0.03%
de la plage

Résolution afficheur
« 1K

Résolution USB / RS 485
« 0.1K

Coefficient de température
.« <0.05%/K
de la lecture [°C]
(déviation a 23 °C)

(@e=1etTa=23°0)
Humidité tolérée

Reproductibilité * 95%r.H. max.
. 3K (non condensée)
_Dimensions
CellaCast PA 83 CellaCast PT 183
min. 35 mm X mm + 197 mm
max. 112 mm M65x2 862,15 mm
~—ﬂ 197 mm
X 82 mm

256 mm
250 mm

42 mm

132 mm

min. 200 mm / max. 277 mm

le
[

240 mm

256 mm
250 mm
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_ Logiciel CellaView

CELLAVIEW
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Le logiciel CellaView est livré avec tous les CellaCast. Il utilise le
systéme de gestion de base de données Microsoft SQL ce qui permet
l'affichage, ['analyse et l'enregistrement en temps réel des mesures.
Il est possible de modifier instantanément tout paramétre du pyro-
metre et d'enregistrer les valeurs de 1 a 31 instruments simultané-
ment.

Interface Windows(MDI)
Base de données Microsoft SQL
Visualisation et enregistrements des mesures

Possibilité d'enregistrer tout paramétre du pyromeétre et pour
jusqu’a 31 instruments sur un ou plusieurs graphiques

Enregistrement en paralléle de tous les canaux

Configuration des temps d’acquisition indépendant pour chaque
parametre

Paramétrage et étalonnage des pyromeétres
Enregistrement et chargement des profils de configuration
Compression des données

Recherche automatique des instruments connectés
Vérification continue des connexions

Archivage automatique des mesures

Exportation des mesures sous format .CSV pour utilisation avec
Excel

Fonctions de zoom et des maxima

Indication par curseur pour chaque point de la température et du
temps

Enregistrement rapide des mesures (millisecondes)

Identification de ['opérateur dans le fichier pour vérification des
changements dans la configuration

Ajout des parameétres de production client
Rapport de production pour chaque batch

9 langues au choix

© Keller - Tous droits réservés. 2016/08
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_ Centres de service et distributeurs

France Chine

www.keller.de/its www.keller-msr.cn

Tél. +33 (0) 951 453050 Tél. +86 (0) 10 828 679-20

its@keller.de keller@germantech.com.cn

Italie Inde

www.giga-tech.it www.keller-itsindia.com

Tél. +39 (0) 296489130 Tél. +91 (0) 98841 11025

contatti@giga-tech.it info@keller-itsindia.com

Espagne Corée

WWW.UMmi.es www.ultratec.co.kr

Tél. +34 94 446 62 50 Tél. +82 (0) 70 8282 5979

comercial@umi.es ellen@ultratec.co.kr
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